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3M Norge AS, Automotive Aftermarket,
Kanalveien 2, 2004 Lillestram,

Telefon: 06384,

www.3m.no/auto,
kundeservice@mmm.com

e Ansiktsvern

Klargjer de gjenveerende sammenfayningsflatene pa
vertspanelet med Scotch-Brite™ slipeband eller sliperondell

» Avfett sammenfgyningsflatene pa objektet

» Fjern transportgrunningen fra sammenfgyningsflatene pa
reservepanelet ved hjelp av Scotch-Brite™ slipeband

» Avfett sammenfgyningsflatene pa reservepanelet

» Pafgr sveisegrunning pa alle omrader pa vertspanelet og
reservepanelet som ma sveises, unntatt omrader som skal limes

» Det anbefales a bruke to lag for 8 oppna en tykkelse som gir
optimal korrosjonsbeskyttelse

» Taorketid: 10—20 minutter

» Plasser patronen i en egnet pafgringspistol

» For du fester blanderen til patronen, trykker du ut en liten mengde
med materiale helt til det kommer ut like mye av begge
komponenter

» Fest blandedysen, og kasser de fgrste 2—4 cm med utklemt
materiale for & fjerne eventuelt feilblandet materiale

Merk: Det forrige trinnet er bare nadvendig nar du bruker en ny
patron.

» Pafer lim pa sammenfagyningsflatene pa objektet og
reservepanelet, og sgrg for at alle omrader med bart metall
dekkes

» Pafer en ekstra streng med lim pa sammenfgyningsflatene for

a sikre tilstrekkelig limtykkelse og at alle hulrom blir fylt

Monter reservepanelet ved hjelp av klemmer

Foreta ngdvendig sveising av bakre loddrette ssmmer,
kosmetiske sammenfayninger og der det ellers blir anbefalt i
bilprodusentens bruksanvisning

Merk: Fglg anbefalt klemmetid for liming: ca. 4 t ved 23 °C
omgivelsestemperatur

» Tork av overskytende lim fra reparasjonsomradet fgr det

herdes for a forsegle reparasjonen

Merk: Fjerning av overskytende lim ved sliping kan
blottlegge bart metal og forarsake korrosjon

Kan resirkuleres. Trykket i Storbritannia.
3M, Cubitron og Hookit er varemerker som
tilherer 3M Company. © 3M 2020.
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slipeband Roloc™ rondell
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3M™ Rens og limfjerner 3M™ Avfettingspapir

e Sikkerhetshansker

3M™ Rondellsliper med
pistolgrep for karosserireparasjon

3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Bandsliper
slipeband

3M™ Rens og limfjerner 3M™ Avfettingspapir
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3M™ Panellim 3M™ Pneumatisk
applikator for 200 ml
dobbeltpatroner

. -~
3N| *,—-——3—4;7—

professional panel Wipe

o

3M™ Rens og limfjerner 3M™ Avfettingspapir

3M™ Manuell
applikator for 200 ml
dobbeltpatroner



